BENZ MODULARE
WERKZEUGSYSTEME

BENZ Solidfix® | BENZ CAPTO™

Werkzeugtechnik

Metall- Holz- und Verbundwerkstoffbearbeitung A



BENZ GMBH
WERKZEUGSYSTEME

Fir uns von BENZ Werkzeugsysteme ist der Leitsatz
Innovation. Prazision. Passion. weit mehr als nur
eine Marketingformel. Er beschreibt vielmehr die
Kernziele unseres Handelns — und umreil3t damit
auch die Grinde, warum wir uns nun schon seit
mehr als 30 Jahren mit Werkzeugsystemen fiir die
Holz-, Metall- und Verbundwerkstoffbearbeitung
erfolgreich am Markt behaupten kénnen.

auch, dass sie nur dann erfolgreich sein kénnen,
wenn sie die Bedlrfnisse unserer Kunden prazise
treffen. Daher haben wir uns seit vielen Jahren einer
strikten Kundenorientierung verschrieben.

Wir achten sehr darauf, dass unsere Entwicklungen
und Innovationen |lhre Produktionsprozesse erleich-
tern und ihre Fertigungskosten senken — und damit
letztlich ihre Wettbewerbssituation verbessern.

Innovationen sind uns wichtig. Aber wir wissen

INNOVATION. Mit Blick auf das
gerade noch Machbare setzen
wir ganz auf innovative Tech-
nologien. Und damit wir heute
schon wissen, was unsere Markte
morgen brauchen, halten wir en-
gen Kontakt zu unseren Kunden.
Technischer Fortschritt gehort bei
uns zum Selbstverstédndnis, und
daher werden Sie in unserem
Lieferprogramm immer wieder
clevere Detailldsungen finden.
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PRAZISION. Wir haben uns bei
unseren Produkten zu hochster
Genauigkeit und Verlasslichkeit
verpflichtet. Das ist in unserer
Branche unerlasslich. Denn auch
unsere Kunden sind in lhrer Pro-
duktion auf absolute Genauigkeit
angewiesen — und sollen sich da-
bei voll und ganz auf uns verlas-
sen kdnnen! Prazision suchen wir
aber nicht nur in der Fertigung.
Auch in anderen Bereichen stre-
ben wir nach minimaler Toleranz
und maximaler Treffsicherheit

— von der Entwicklung Gber den
Vertrieb bis zur Lieferung.

PASSION. BENZ Prazisionsprodukte
setzen sich aus vielen verschie-
denen Einzelteilen zusammen.
Sie sind das Ergebnis groler
Sorgfalt, die bei der Konstruktion
beginnt und sich bis zur Aus-
wahl der Ausgangsmaterialien
erstreckt. Vor allem aber sind sie
Ausdruck der Erfahrung unserer
Mitarbeiter und ihrer Leidenschaft
fur gute Arbeit. Wir sind eben
Werkzeugspezialisten mit Leib
und Seele, und fir eine Uberzeu-
gende Lésung und die Zufrieden-
heit unserer Kunden setzen wir
alles in Bewegung.
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SYSTEMVORTEILE

BENZ SOLIDFIX® | BENZ CAPTO™

Eine Investition, die sich rechnet

Neben immer héheren Schnittgeschwindigkeiten und
Genauigkeitsanforderungen ist die Reduzierung von
Rist- und Maschinenstillstandszeiten ein zentrales
Thema in der spanenden Fertigung.

Ein wesentlicher Erfolgsfaktor ist die Integration
einer modularen Werkzeugschnittstelle.

Das Grundprinzip und der zentrale Vorteil von mo-
dularen Werkzeugsystemen liegt darin, dass parallel
zum Zerspanungsprozess die Werkzeugadapter au-
RBerhalb der Maschine voreingestellt werden kénnen
und einsatzbereit zur Verfligung stehen. Diese Adap-
ter kdnnen dann sehr schnell auf dem Basisaggregat
ausgetauscht werden.

BENZ Solidfix®

Sie als Kunde erhéhen die wertschépfenden Ein-
satzzeiten Ihrer Maschine und sparen gleichzeitig
Kosten: Durch den modularen Aufbau werden nur
noch die Adapter gewechselt - das Grundwerkzeug
verbleibt auf der Maschine. Somit kann die An-
schaffung zusatzlicher Aggregate auf ein Minimum
reduziert werden.

Mit BENZ Solidfix® und BENZ CAPTO™ stehen lhnen

zwei der leistungsfahigsten Schnellwechselsysteme
weltweit zur Verfligung.

BENZ CAPTO™

LEISTUNG. PRAZISION. HANDHABUNG. SICHERHEIT.

Gd
&

Minimierung von

Geringerer

Riist- und Investitionsaufwand,
NeBENZeiten / da das Aggregat
Produktivitatssteige- auf der Maschine
rung verbleibt und nur

durch Wechseln

des voreingestellten
Werkzeugs innerhalb
von Sekunden

ein Adapterwechsel
notwendig ist, werden
insgesamt weniger
Aggregate benoétigt
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SAFE

&

Bediensicherheit
durch Verliersiche-
rung

EASY

&

Einfache Handhabung
durch Einhandbedie-
nung ohne Spezial-
werkzeug




EINSPARUNGEN DURCH BENZ SCHNELLWECHSELSYSTEME

\

qg) EINSPARUNG

2 \\\\\

:U':‘; \\ W \ \\\\ EINSPARUNG
& \\‘ \\\ \ X\\\ \\\\

\

\ \\\\ \ \\\\ \ w

BENZ Wechsel-
system

Aggregatetausch Werkzeugwechsel
am Aggregat

EINSATZMOGLICHKEITEN

Geeignet fiir alle gdngigen Maschinen.

Sie suchen nach einem durchgéangigen Werkzeug-
spannsystem, das in allen Produktionsbereichen
eingesetzt werden kann? Die Modularen
Schnellwechselsysteme von BENZ kénnen sowohl in
Angetriebenen Werkzeugen als auch Winkelkdpfen
und Mehrspindelképfen verbaut werden.

Drehmaschinen

Riistzeit reduzieren = Kosten einsparen

Bei einem Werkzeugwechsel, bei dem das komplette
Aggregat aus der Maschine genommen wird,
fallen hohe Maschinenstillstandszeiten an. Durch
einen Wechsel des Schneidwerkzeugs direkt am
Aggregat konnen die Ristkosten bereits um 40%
gesenkt werden. Das Optimum erreichen Sie mit
modularen Schnellwechselsystemen. Hierbei wird
das Schneidwerkzeug aul3erhalb der Maschine im
Voreinstellgerat vermessen. Der Austausch der
Adapter bendtigt daher nur wenige Sekunden. Sie
sparen 90% lhrer urspriinglichen Riistkosten ein!
Zudem verringern Sie lhre Ausschussquote, da
bereits das erste Teil ein Gutteil ist.

BENZ Solidfix® und BENZ CAPTO™ eignen sich

nicht nur fur die Grofsserienfertigung, sondern
insbesondere auch dann, wenn aufgrund kleiner
werdender Losgréfien oder einer hohen Teilevielfalt
haufig umgerltstet werden muss. Sie sparen Zeit und
damit Geld.

Bearbeitungszentren
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MODULARES SCHNELLWECHSELSYSTEM

BENZ SOLIDFIX®

Bedienerfreundlich, stabil und hochst prazise
Durch die Kombination einer spielfreien Kegel-
zentrierung mit einer extrem grofR3en Plananlage,
verbunden mit hohen Einzugskraften, bietet BENZ
Solidfix® ein Héchstmald an Kippsicherheit und Sta-
bilitat, die auch die Anforderungen bei Frasbearbei-
tungen erflllt. Die hohe Drehmomentiibertragung
und die hohen méglichen Drehzahlen kennzeichnen

PRODUKTVORTEILE

Leistung

— kompakte Bauform

— grol3e Plananlage

— hohe Systemsteifigkeit (frasgeeignet)

— hohe Drehmomentibertragung

— hohe Drehzahlen (wuchtneutraler Aufbau)

Prazision

— sehr hohe Rundlaufgenauigkeit < 5 um
auf 30 mm

— hohe Wiederholgenauigkeit

— zentrale, querkraftfreie Krafteinleitung

— spielfreie Kegelzentrierung
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ebenfalls die Leistungsfahigkeit. Dies unterstitzt ein
spezieller Spannmechanismus, der zentral, quer-
kraftfrei wirkt und zusammen mit den hochprazisen
und kompakten Bauteilen Bestwerte bei Rundlauf,
Biegefestigkeit und Wiederholgenauigkeit erzielt.
Aufgrund des konstruktiven Aufbaus eignet sich das
System optimal flr IK-Werkzeuge.

Handhabung

— Quick Change, Wechselzeit < 20 Sekunden

— Einhandbedienung

— einfaches Handling ohne Spezialwerkzeug

— weggesteuertes Spannen (180°) - Anziehen ohne
Drehmomentschllissel moglich

— automatische Ausstol3funktion

Sicherheit

— Verliersicherung lber Sicherheitsbajonett
— selbstsichernde Spannfunktion

— Vermeidung von Fehlbedienung

— erflllt Maschinenrichtlinie nach 2006/42/EG



BENZ SOLIDFIX® - SYSTEMAUFBAU

Exzenterbolzen
mit Sichtmarkierung

Werkzeugspindel

Einschraubstift

SYSTEMDATEN

Technische Daten

T* GrolRe
GréRe [Nm] Inbusschliissel
S1 25 SW 3
S2 50 SW 4
S3 100 SW b
S4 200 SW 6
S5 400 SW 6

*{ibertragbares Drehmoment der Schnittstelle

Halteschraube

—— Spannring

Adapter

ADAPTER

Plananlage

— Kegelzentrierung

Sicherheitsbajonett

! IK-fahig

| MMS-fahige Adapter
~— | aufAnfrage

www.benztooling.com



MODULARES SCHNELLWECHSELSYSTEM
BENZ SOLIDFIX®

WERKZEUGWECHSEL

8 www.benztooling.com

Schritt 1: Machen Sie sich mit der Betédtigung vertraut
Um einen Adapter in das Aggregat einwechseln zu kdnnen, muss die Betati-
gung in geo6ffnetem Zustand sein.

Geschlossener Zustand:
Markierung auf geschlossenem
Schloss

Gedffneter Zustand:
Markierung auf gedffnetem
Schloss

Schritt 2: Adapter einfiihren

Fihren Sie den Adapter mit dem Werkzeug in die Werkzeugspindel ein. Dre-
hen Sie den Adapter um 90°. Das Herausfallen des Adapters wird nun Gber
die integrierte Verliersicherung (Sicherheitsbajonett) vermieden. Speziell bei
vertikal angeordneten Spindeln verhindert dies das unkontrollierte Herausfal-
len beim Werkzeugwechsel. So werden Verletzungen wahrend des Riistens
ausgeschlossen.

Schritt 3: Weggesteuertes Spannen

Das Modulare Schnellwechselsystem BENZ Solidfix® lasst sich ohne Spezi-
alwerkzeug mit einer Hand bedienen - ein handelsublicher Innensechskant-
schliissel genlgt. Durch eine einfache Drehung der Spannschraube um 180°
(auf Anschlag) wird der Werkzeugadapter, respektive ein Werkzeug, fixiert.

Schritt 4: Losen und Wechseln des Adapters

Nach dem Lésen der Betatigungseinheit mit

Hilfe eines Innensechskantschliissels kann der
Werkzeugadapter nach einer 90°-Drehung (Ver-

liersicherung Uber Sicherheitsbajonett) wieder

entnommen werden. Uber eine spezielle Aus-

stoR3funktion wird gewahrleistet, dass der Ad- P
apter nicht in der Spindel klemmen bleibt. Der
Werkzeugwechsel kann insgesamt in weniger als
20 Sekunden durchgefiihrt werden.
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MODULARES SCHNELLWECHSELSYSTEM

BENZ CAPTO™

Effizienz und Bearbeitungsqualitat steigern.

Das Modulare Schnellwechselsystem

BENZ CAPTO™ garantiert durch die durchdachte
Integration des Spannsatzes in die Spindel eine
aulBerst kompakte Bauform. Eine spezielle Spannki-
nematik sorgt fir Spannkrafte, die deutlich tiber den
Vorgaben der ISO/DIS 26623-2 liegen.

PRODUKTVORTEILE

Leistung

— kompakte Bauform / kurze Ausfiihrung

— spezielle Spannkinematik flir Spannkréafte, die
deutlich tiber den Vorgaben der ISO/DIS 26623-2
liegen

— KuhlImitteldruck bis 100 bar

— ideal fur schwere Zerspanung

Prazision

— Stabilitédt und Steifigkeit bei zugleich hoher
Flexibilitat

— kurze Auskraglange garantiert hohe Schnittge-
schwindigkeiten und Oberflachenglten

10 www.benztooling.com

BENZ CAPTO™ kann zum Drehen, Frasen und Boh-
ren eingesetzt werden mit bis zu 100 bar KahlImittel-
druck. Das System eignet sich insbesondere auch
fur die Schwerzerspanung.

Handhabung

— schneller Werkzeugwechsel mit zusatzlichem
Rastmechanismus

— optisch ersichtlicher Selbsthemmbereich mit
100°

— Betatigungsdrehmoment: 50 Nm (C4)

Sicherheit

— ab 75° Drehwinkel liegt bereits eine prozess-
sichere Werkzeugspannung vor

— visuelle Kennzeichnung > korrekte Spannung
des Werkzeugs sofort ersichtlich

— zusétzliche Rastfunktion des Spanners >
verhindert unkontrolliertes Herausfallen des
Werkzeughalters



BENZ CAPTO™ - SYSTEMAUFBAU

Polygonspindel

Spannsystem

Betdtigungseinheit

Adapter

ADAPTER

o———— Plananlage

Positionierkerbe

Polygon

SYSTEMDATEN

Technische Daten

T* Grole
GroRe [Nm] Inbusschlissel
C3 250 SW 6
Cca 500 SW 8
C5 1000 SW 10
Cé6 2000 SW 12 * |K-fahig
*{ibertragbares Drehmoment der Schnittstelle
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MODULARES SCHNELLWECHSELSYSTEM
BENZ CAPTO™

WERKZEUGWECHSEL

Schritt 1: Machen Sie sich mit der Betédtigung vertraut
Um einen Adapter in das Aggregat einwechseln zu kédnnen, muss die Betati-
gung in geo6ffnetem Zustand sein.

Bedienungsanleitung max. Drehmoment

AN

Loésen des Adapters —

max. 20Nm

open close | — Spannen des Adapters

By

Schritt 2: Werkzeugaufnahme mit Druckluft saubern
Reinigen Sie die Werkzeugaufnahme von eventuellem Schmutz.
Bitte beachten Sie: nur den Rand des Polygons ausblasen.
Niemals zentral in den Spanner blasen!

Schritt 3: Adapter einsetzen
Setzen Sie den Adapter in Losestellung in die Werkzeugaufnahme ein. Der
Adapter wird Uber eine Rastfunktion in der Werkzeugaufnahme gehalten.

" Die Rastfunktion halt den
Adapter in der Basiseinheit

Schritt 4: Markierungen in eine Flucht bringen
Bringen Sie die Markierungen am Gehéuse und an der Spindel in eine Flucht.

Hinweis: dieser Schritt ist nur bei angetriebenen Werkzeugen notwendig. Bei
statischen BENZ CAPTO™ Werkzeugen ist die Position des Polygons fixiert.
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Schritt 5: Spannen des Adapters

Hierzu die Betatigungseinheit driicken und gleichzeitig eine Drehbewe-
gung um ca.100° in Richtung ,close” ausfiihren. Die optimale Spannkraft
wird bei Aufbringen des vorgeschriebenen Drehmomentes erzeugt. Ab 75°
Drehwinkel liegt bereits eine prozesssichere Spannung vor.

Schritt 6: Losen des Adapters

Nach dem Bearbeitungsvorgang l6sen Sie den Adapter
wieder, indem Sie zunachst die Markierung am Gehéause
zur Markierung an der Spindel ausrichten. Driicken Sie
anschlieBend die Betatigungseinheit. Der Adapter wird
nach dem Loésen weiterhin in der Werkzeugaufnahme
gehalten, bis Sie ihn herausnehmen.

Hinweis zum Spannen und Loésen: bei statischen BENZ
CAPTO™ Werkzeugen reicht die Drehbewegung ohne
Betatigungshub aus.




BENZ SOLIDFIX®
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BENZ SOLIDFIX®

SPANNZANGENFUTTER 16 GEWINDESCHNEIDFUTTER 17
8° Typ ER Emuge
mit TER-Schrumpfspannzange

WELDON 7 WHISTLE-NOTCH 18

far Zylinderschéafte DIN1835B vw fur Zylinderschéafte DIN1835E

AUFSTECKFRASDORN 18 ¥ * SAGEBLATTAUFNAHME 19
3 mit Schrauben
07 mit Dorn

@ % &g ¢

SCHRUMPFFUTTER 19 ANSCHRAUBFRASER 20
Grundaufnahme
Haimer
HYDRODEHNSPANNFUTTER 20 DA-ECKFRASER 21
Tauchfraser
N PRUFDORN 21 “@ VOREINSTELLADAPTER / 2

/ _ GRUNAUFNAHMEN
‘ A VDI DIN 69880
" HSK Form A ISO 12164

SK DIN 69871 AD

MONTAGEBLOCK 22 REDUZIERHULSE 23

ROHLING 23 ? VERSCHLUSSSTOPFEN 23

Weitere, kundenspezifische Adapter auf Anfrage. Bitte kontaktieren Sie unser BENZ Vertriebsteam.
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ADAPTER
BENZ SOLIDFIX®

SPANNZANGENFUTTER 8° TYP ER | INNENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

GroRe  Typ @D @d1 L Produkt- Verfug-

Modell Zeichnung [mm]  [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L S1 ER11 32 1-7 9 o [ 691.130E1A09
| S2 ER16 40 1-10 13 ® o 692.130E3A13
%ﬁ[ S3 ER16 50 1-10 10 o [ 693.130E3A10
gl B r—— S3 ER20 50 213 14 o [ 693.130E4A14
8 7 ! S4 ER16 63 1-10 11 o (o) 694.130E3A11
Wlﬁf_ o S4 ER20 63 2413 12 ) ) 694.130E4A12
a[ S4 ER25 63 2-16 20 o o 694.130E5A20
- S5 ER32 75 2-20 22 o [ 695.130E6A22
Spannzange nicht im Lieferumfang /~ Zubehér Seite 28

SPANNZANGENFUTTER 8° TYP ER | AUSSENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

GroRe Typ @D @d1 @d2 L Produkt-  Verfiig-

Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S1 ER1IM 32 17 16 20 @ o 691.130M120

S1 ER16M 32 1-10 22 30 @ (] 691.130M230

) S2 ER20M 40  2-13 28 31 o () 692.130M331

S2 ER20 40  2-13 34 31 ) (] 692.130E431

S3 ER16M 50 1-10 22 32 @ () 693.130M232

- B S3 ER20 50 213 34 30 @ e 693.130E430

. TN, s3 ERs 50 216 42 34 ©@ @ 693.130E534

8| 8|8 SEE F S3 ER32 50 220 50 48 @ ) 693.130E648

%, L —;E/* S4 ER16M 63 110 22 30 @ o 694.130M232

i S4 ER25 63 216 42 35 @ o 694.130E535

S4 ER32 63 220 50 39 @ () 694.130E639

S5 ER32 75 220 50 40 @ e 695.130E640

S5 ER4O 75 3-26 63 46 @ e 695.130E746
Spannzange nicht im Lieferumfang /~ Zubehdr Seite 28

ULTRA-PRAZISIONSSPANNZANGENFUTTER 8° TYP ER | INNENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

GréBe Typ @D @d1 L Produkt- Verng-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center barkeit Bestellnummer
L S1 ER 16M 32 1-10 30 o (o) 691.130M230UP
| S2 ER 16 40 1-10 13 o (o) 692.130E3A13UP
g[ S3 ER20 50 213 14 [ o 693.130E4A14UP
= = e S4 ER25 63 2-16 20 o (o) 694.130E5A20UP
o L us E@” ‘ S5 ER32 75 220 22 ° o 695.130E6A22UP
Q I i
%% e
UP-Spannzangenfutter unterscheiden sich zu den Standard-Spannzangenfutter durch eine héhere Genauigkeitsklasse / Zubehor Seite 28
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

GEWINDESCHEIDFUTTER | EMUGE

Technische Daten

GréBe Typ @D  @d2 M L* Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center barkeit Bestellnummer
L S3 ER16 50 39 412 488 © (o) 693.177E348
S4 ER16 63 39 4-12 537 @ (o] 694.177E348
S4 ER32 63 45 4-20 81 e (o] 694.177E686
S =]
* +0,05 / Zubehor Seite 28

WELDON FUR ZYLINDERSCHAFTE DIN 1835 B | KURZE AUSFUHRUNG

Technische Daten

GroRe @D @d1 L Produkt- Verflg-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S1 32 3 4 o (o) 691.1400304
S1 32 4 5 o (o) 691.1400405
S2 40 4 5 [ o 692.1400405
. S2 40 6 7 o (o) 692.1400607
1 S3 50 6 6 [ [ 693.1400606
S3 50 8 8 o o 694.1400808
S4 63 6 7 [ [ 694.1400607
O S4 63 8 8 o o 694.1400808
8 3 } i | } S4 63 10 10 [ [ 694.1401010
= S4 63 12 12 [ [ 694.1401212
S5 75 6 10 [ o 695.1400610
S5 75 8 10 o o 695.1400810
S5 75 10 10 [ o 695.1401010
S5 75 12 10 o o 695.1401210
S5 75 14 12 () o 695.1401412
S5 75 16 12 [ o 695.1401612

minimale Bauldnge

WELDON FUR ZYLINDERSCHAFTE DIN 1835 B | STANDARD AUSFUHRUNG

Technische Daten

GrokRe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S1 32 6 25 24 ([ (o] 691.1400624
S2 40 8 28 25 (] (o] 692.1400825
L S3 50 10 35 28 LN () 693.1401028
S3 50 12 42 32 o0 o 693.1401232
ﬂ s3 50 16 48 35 o0 o 693.1401635
EE I rar— S4 63 14 48 32 [ () 694.1401432
8l 8 é‘ } | o sa 63 16 48 35 o Y 694.1401635
| =t S4 63 18 50 35 (] (o) 694.1401835
| S4 63 20 52 38 o () 694.1402038
S4 63 25 63 52 (] (o] 694.1402552
S5 75 18 50 36 o (o] 695.1401836
S5 75 20 52 38 o (o] 695.1402038
S5 75 25 65 40 (] () 695.1402540

www.benztooling.com 17



ADAPTER
BENZ SOLIDFIX®

WHISTLE NOTCH FUR ZYLINDERSCHAFTE DIN 1835 E | KURZE AUSFUHRUNG

Technische Daten

GroR3e @D @d1 L Produkt- Verfig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S2 40 6 9 o (o] 692.1410609
S3 50 6 6 o (o] 693.1410606
L S3 50 8 8 o (o] 693.1410808
S4 63 6 7 o o 694.1410607
S4 63 8 8 o (o] 694.1410808
- S4 63 10 10 o o 694.1411010
o = UIT=e S4 63 12 12 [ o 694.1411212
R @ S5 75 6 10 ° o 695.1410610
= .
— S5 75 8 10 o o 695.1410810
S5 75 10 10 o (o] 695.1411010
S5 75 12 10 o o 695.1411210
S5 75 14 12 o o 695.1411412
S5 75 16 12 @ o 695.1411612
minimale Bauldnge
WHISTLE NOTCH FUR ZYLINDERSCHAFTE DIN 1835 E | STANDARD AUSFUHRUNG
Technische Daten
GroRe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S1 32 6 25 24 [ o 691.1410624
S2 40 8 28 25 () (o) 692.1410825
L S3 50 10 35 28 () o 693.1411028
S3 50 12 42 32 () (o) 693.1411232
S s3 50 16 48 35 ® o 693.1411635
ﬁtgﬁ Hr——, S4 63 14 48 32 () (o) 694.1411432
SEEE i sS4 63 16 48 35 o o 694.1411635
| HE— sS4 63 18 50 35 o o 694.1411835
AN S4 63 20 52 38 () (o) 694.1412038
S5 75 18 50 36 o o 695.1411836
S5 75 20 52 38 ® (o) 695.1412038
S5 75 25 65 40 o o 695.1412540
AUFSTECKFRASDORN
Technische Daten
GréBe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm]  center  barkeit  Bestellnummer
S2 40 16 34 11 o () 692.2311611
- s3 50 16 34 12 ) o 693.2311612
o S3 50 22 48 14 ) () 693.2312214
— S4 63 16 34 14 ([ o 694.2311614
ol 5 F@ﬁ —Hﬁ!\w S4 63 22 48 14 () () 694.2312214
S Jw s4 63 27 55 14 ° o 694.2312714
= " S5 75 22 48 12 ([ o 695.2312212
‘ S5 75 27 55 14 o (o] 695.2312714
S5 75 32 62 15 () o 695.2313215

18 www.benztooling.com
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

SAGEBLATTAUFNAHME | TK

Technische Daten

GroRe @TK/M @D @d1 L Produkt- Verfig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S3 45/5 60 30 8 o o 693.04030S0561
L
s 5 M
ss J—HM S3 52/5 60 40 8 o ([ 693.04040S0414

SAGEBLATTAUFNAHME | DORN

Technische Daten

GréRe W2Z-Lange @D @d1 L Produkt- Verng-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L
S3 1-6 60 30 38 o o 693.040SD38
] e
8 8 b
nince

/ Zubehor Seite 28

SCHRUMPFFUTTER | EINTEILIG

Technische Daten

GroRBe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S3 50 6 21 45 o [ 693.1520645KB
S3 50 8 21 45 o [ 693.1520845KB
S3 50 10 24 50 o o 693.1521050KB
. S3 50 12 24 55 o o 693.1521255KB
S4 63 6 21 50 o o 694.1520650KB
S4 63 8 21 50 @ () 694.1520850KB
Jo e gy s4 e 10 24 50 ° o 694.1521050KB
8l 8§ 8 } e = sS4 63 12 24 55 o (o) 694.1521255KB
=g S4 63 14 29 55 () (o) 694.1521455KB
S4 63 16 29 55 o (o) 694.1521655KB
S4 63 20 33 60 o (o) 694.1522060KB
S5 75 6 21 55 ([ (o) 695.1520655KB
S5 75 8 21 55 o o 695.1520855KB
S5 75 10 24 55 o (o) 695.1521055KB
S5 75 12 24 60 o (o) 695.1521260KB
S5 75 20 33 65 o (o) 695.1522065KB
S5 75 25 44 70 o (o) 695.1522570KB

Kiihimittel zentral oder iiber Bohrungen am Bund (ohne Kihimittelbohrung auf Nachfrage)

MMS-fahige Adapter auf Anfrage
www.benztooling.com 19



ADAPTER
BENZ SOLIDFIX®

GRUNDAUFNAHME FUR ANSCHRAUBFRASER | KURZE AUSFUHRUNG

Technische Daten

GroRe @D M L Produkt- Verflg-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
= S3 50 M10 8 o (o) 693.2861008
S3 50 M12 8 o (o] 693.2861208
BmE. S4 63 M12 9 o (o] 694.2861209
g| = } m s4 63 M16 9 ® o 694.2861609
| )—H S5 75 M12 10 o (o] 695.2861210
S5 75 M16 10 [ (o) 695.2861610

Grundaufnahme passend fiir gédngige Anschraubfréser (z.B. Seco, Kennametal...)

GRUNDAUFNAHME FUR ANSCHRAUBFRASER | HAIMER DUOLOCK

Technische Daten

BENZ Haimer @D M L Produkt- Verftig- BENZ HAIMER
Modell Zeichnung Solidfix Duolock [mm] [mm] [mm] center barkeit Bestellnummer Bestellnummer
S3 DL10 50 M10 8 ([ (o] 693.2871008 75.SFS3.DL10.080
L S3 DL12 50 M12 8 o o 693.2871208 75.SFS3.DL12.080
S3 DL16 50 M16 8 o o 693.2871608 75.SFS3.DL16.080
—F S4 DL12 63 M12 9 o (o] 694.2871209 75.SFS4.DL12.080
8| = m S4 DL16 63 M16 9 o (o] 694.2871609 75.SFS4.DL16.080
| g S4 DL20 63 M20 9 o (o] 694.2872009 75.SFS4.DL20.080
S5 DL16 75 M16 10 o (o] 695.2871610 75.SFS5.DL16.080
S5 DL20 75 M20 10 o (o] 695.2872010 75.SFS5.DL20.080
S5 DL25 75 M25 10 o o 695.2872510 75.SFS5.DL25.080
Grundaufnahme passend fiir gdngige Anschraubfréser (z.B. Seco, Kennametal...)
HYDRODEHNSPANNFUTTER | EINTEILIG
Technische Daten
GréRe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center barkeit  Bestellnummer
L S3 50 6 28 18 (] (o] 693.1580618
v S3 50 10 28 23  J o 693.1581023
AL $3 50 12 28 28 ° o) 693.1581228
8| 8| g }’f Hiﬂ S4 63 06 28 20 () (o) 694.1580620
ST T S4 63 12 28 28 o o 694.1581228
S4 63 20 28 42 o (o] 694.1582042
S5 75 16 38 30 ([ (o] 695.1581630
S5 75 20 38 30 o o 695.1582030

Ausfiihrung zweiteilig mit Hydrostar-Einsatz auf Anfrage

20 www.benztooling.com
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

DA - ECKFRASER | TAUCHFRASER

Technische Daten

GrolRRe @D @d1 L Produkt- Verfuig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L S3 50 25 28 [ o 693.6502528S001
S4 63 32 33 o o 694.6503233S001

@D

Kooperation mit Hom Eli HORN |]|| )

Wendeschneidplatten nicht im Lieferumfang enthalten / Bezug (iber die Paul Horn GmbH (Typ DA32)

PRUFDORN
Technische Daten
GroBe @D @d1 L *1 Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm]  center  barkeit  Bestellnummer
L S1 32 12 55 50 J [ 691.2471255
L1
S2 40 16 68 63 @ ® 692.2471668
S3 50 20 87 80 o ® 693.2472087
gU” ( m s4 63 25 107 100 ® e 694.24725107
SbH 75 32 134 125 o o 695.24732134

Lieferumfang: Priifdorn im Koffer mit Priifzertifikat
*Messstelle

VOREINSTELLADAPTER / GRUNDAUFNAHMEN | VDI

Technische Daten

GroRe Typ @D L 1K Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung [mm]  [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S1 VDI 20 32 22 o o 112.251S1022VE
S2 VDI 25 40 25 o (o] 325.251S2025VE
L S3 VDI 30 50 25 o (o] 113.251S2025VE
S3 VDI 30 50 32 v @ o 113.251S3032R
w >y S4 VDI 40 63 28 @ (o] 114.251S3028VE
o (N
® J OO sS4 VDI 40 63 30 o o 114.251S4030VE
S4 VDI 40 63 32 v e ([ 114.251S4032R
Sb VDI 50 75 32 @ (o] 115.251S5032VE
S5 VDI 50 75 35 v o o 115.251S5035R

www.benztooling.com 21



ADAPTER

BENZ SOLIDFIX®

VOREINSTELLADAPTER | HSK

Technische Daten

GroRe Typ @D L Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
S1 HSK 63-A 32 b5 o (o] 711.251S1055VE
t S2 HSK 63-A 40 62 o (o] 711.251S2062VE
S3 HSK 63-A 50 70 o [ 711.251S3070VE
) W nn &
J L] S4 HSK 63-A 63 75 o o 711.251S4075VE
=)
S5 HSK 63-A 75 80 o (o] 711.251S5080VE
S3 HSK 63-F 50 70 (] o 727.251S3070VE
S4 HSK 100-A 63 80 o o 713.251S4080VE
ShH HSK 100-A 75 90 o (o] 713.251S5090VE
VOREINSTELLADAPTER | SK
Technische Daten
GroRe Typ @D L Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L S1 SK 30 32 30 o (o] 090.251S1030VE
= EH:HHM S2 SK 30 40 40 [ o 090.25152040VE
‘ g8 } \“ S3 SK 40 50 42 o o 040.251S3042VE
@ﬁW// S4 SK 40 63 55 () o 040.251S4055VE
S5 SK 50 75 52 o (o] 042.251S5052VE
MONTAGEBLOCK
Technische Daten
GroRe @D @d1 L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
. S1 62 31 30 o o B300-4-S1
— S2 67 40 38 [ ) o B300-4-S2
- C S3 82 50 44 LN ® B300-4-S3
8 8 &=
L
S4 96 65 50 o o B300-4-S4
S5 116 75 60 o o B300-4-S5

Kein Spannsystem integriert

22 www.benztooling.com
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

REDUZIERHULSE
Technische Daten
GroRe @D @d1 L L1 Produkt-  Verfig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L1
L S2 40 25 17 65 o o B570-25S2
S3 50 32 21 79 o ([ ] B570-32S3
8 §

= H S4 63 40 22 94 [ o B570-40S4

Anwendung bei Bohrstangen- und Kombihaltern

ROHLING
Technische Daten
GroRe @D L Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] center barkeit  Bestellnummer
S1 32 63 [ ) (o] 691.1023263
L
S2 40 80 o o 692.1024080
. jﬂ?ﬂ\m S3 50 100 o0 [ ) 693.10250100
Q
JM S4 63 125 o ® 694.10263125
S5 75 160 o ® 695.10275160
VERSCHLUSSSTOPFEN
Technische Daten
GroRe @D L Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L S1 32 3,5 o (o] 691.581S
S2 40 4 o (o] 692.581S
g S3 50 5 o ( N J 693.581S
S4 63 6 o o 694.581S
S5 75 8 o [ 695.581S

aus Stahl

www.benztooling.com 23
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BENZ CAPTO™
SPANNZANGENFUTTER 26 ; WELDON 26
8° Typ ER § fir Zylinderschafte DIN1835B
5: AUFSTECKFRASDORN 27 ROHLING 27
p VERSCHLUSSSTOPFEN 27
www.benztooling.com 25



ADAPTER
BENZ CAPTO™

SPANNZANGENFUTTER 8° TYP ER | AUSSENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

GroRe Typ @D  @d1  @d2 L Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit Bestellnummer
C3 ER11 32 1-7 19 22 o o 550.130E122
C3 ER16 32 1-10 28 30 o o 550.130E330
S C3 ER20 32 2-13 34 35 o o 550.130E435
C3 ER25 32 2-16 42 44 o o 550.130E544
- ] c4 ER16 40 1-10 28 27 o (o] 551.130E327
§ i) %f‘ C4 ER20 40 2-13 34 32 o (o) 551.130E432
8 i 8| c4 ER25 40 2-16 42 35 [ ) ) 551.130E535
;)/$®’m Cc4 ER32 40 2-20 50 52 o o 551.130E652
C5 ER16 50 1-10 28 29 o (o) 552.130E329
C5 ER25 50 2-16 42 34 o (o) 552.130E534
C5 ER32 50 2-20 50 41 o [ 552.130E641
C5 ER40 50 3-26 63 58 o o 552.130E758
Cé6 ER32 63 3-26 63 40 o o 553.130E640
C6 ER40 63 3-26 63 46 o (o) 553.130E746
ohne Greiferrille /~ Zubehdr Seite 28

WELDON FUR ZYLINDERSCHAFTE DIN 1835 B | STANDARD AUSFUHRUNG

Technische Daten

GréBe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
C3 32 6 25 33 ([ ] [ 550.1400633
C3 32 8 28 33 [ ] () 550.1400833
c3 32 10 35 37 [ () 550.1401037
C3 32 12 42 42 (] o 550.1401242
C3 32 14 44 43 [ (o] 550.1401443
S C3 32 16 48 51 ([ ] [ 550.1401651
ca 40 6 25 30 ([ ] [ ) 551.1400630
c4 40 8 28 30 o ([ ] 551.1400830
ol o = SN[, c4 40 10 35 34 o ([ ] 551.1401034
8 9| g+ R c4 40 12 42 39 ([ ] () 551.1401239
c4 40 14 44 39 ([ ] o 551.1401439
c4 40 16 48 43 (] () 551.1401643
c4 40 18 50 43 [ ] (o] 551.1401843
c4 40 20 52 45 ([ ] [ 551.1402045
C5 50 6 25 29 [ (o] 552.1400629
C5 50 8 28 29 ([ (o] 552.1400829
C5 50 10 35 33 ([ (o] 552.1401033
C5 50 12 42 38 o (o) 552.1401238
C5 50 14 44 38 ([ ] o 552.1401438
C5 50 16 48 41 o (o) 552.1401641
C5 50 18 50 42 ([ ] (o] 552.1401842
C5 50 20 52 44 o (o] 552.1402044
C5 50 25 65 52 [ (o] 552.1402552
C6 63 6 25 28 ([ (o] 553.1400628
c6 63 8 28 28 ([ (o] 553.1400828
c6 63 1 35 32 ([ (o] 553.1401032
(o] 63 12 42 37 [ ] o 553.1401237
C6 63 14 44 37 [ ] o 553.1401437
C6 63 16 48 40 ([ (o] 553.1401640
C6 63 18 50 41 ([ (o] 553.1401841
C6 63 20 52 43 ([ (o] 553.1402043
C6 63 25 65 52 o o 553.1402552

ohne Greiferrille

26 www.benztooling.com
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

AUFSTECKFRASDORN
Technische Daten
GroRe @D @d1 @d2 L Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
c3 32 16 34 13 ) () 550.2311613
. C3 32 22 48 17 o ([ ] 550.2312217
c4 40 22 48 16 o o 551.2312216
_ ‘ c4 40 27 51 19 [ o 551.2312719
5 5 E D_?m] { 5 C5 50 27 55 1 o o 552.2312711
— ‘ﬁ f C5 50 32 62 22 o o 552.2313222
= C6 63 27 63 11 ([ (o] 553.2312711
cé 63 32 63 16 o o 553.2313216
ohne Greiferrille / Zubehor Seite 28

ROHLING
Technische Daten
GroRe @D L Produkt- Verfug-

Modell Zeichnung [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
C3 47 50 o (o] 550.1024750

t ca 57 63 ) o 551.1025763

C5 72 67 o (o) 552.1027267
Cé 92 67 o (o) 553.1029267

@D

ohne Greiferrille

VERSCHLUSSSTOPFEN
Technische Daten
Grolke @D L Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
C3 32 5 o o 550.581S
7Lt C4 40 5 o ([ ] 551.581S
C5 50 6 o o 552.581S
[\ﬁ (o] 63 7 o o 553.581S
ol o
*I 8 T

5N

aus Stahl
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SPANNZANGE
o SPANNMUTTER 30 DICHTSCHEIBE 31
SPANNZANGE 31
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SONSTIGES
KEGELWISCHER 33 MITNEHMERSTEINE DIN2097 33
BENZ Solidfix®/ Spannzange
REDUZIERHULSEN 34
SPRITZDUSEN
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ZUBEHOR
SPANNZANGE

SPANNMUTTER | INNENLIEGEND

Technische Daten

GréRe M L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung Spannzange [mm] center  barkeit  Bestellnummer
t ER 11 M18x1 7,5 LN ) o B135-E1AX
i ER 16 M24x1 7,6 LN ] o B135-E3AX
E ER 20 M28x1,5 8,6 LN ) o B135-E4AX
s ER 25 M32x1,5 8,8 LN ) o B135-E5AX
ER 32 M40x1,5 9,8 LN ] o B135-E6AX
[— ER 40 M50x1,5 11,7 LN ) o B135-E7AX
SPANNMUTTER | AUSSENLIEGEND — MINI AUSFUHRUNG
Technische Daten
GroRe @D L Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung Spannzange [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L ER 8M 12 10,8 o0 (o) B135-M0
ER 11M 16 12 o0 o B135-M1
ﬁ: ER 16M 22 18,4 o0 o B135-M2
s ER 20M 28 19 o0 o B135-M3
QD ER 25M 35 20 LN ) o B135-M3
SPANNMUTTER | AUSSENLIEGEND
Technische Daten
GroRe @D L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung Spannzange [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L ER 11 19 11,3 o0 o B135-E1*
ER 16 28 17,5 LN ] o B135-E3*
ER 20 34 19 LN ) o B135-E4*
A ﬁ: ER 25 42 20 LN ) o B135-E5
© ER 32 50 22,5 oo o B135-E6
Q: ER 40 63 25,5 LN ] [ B135-E7
ER 50 78 35,5 LN ) o B135-E8
*Abbildung abweichend
SPANNMUTTER | SYSTEM REGOFIX INNENLIEGEND
FUR WERKZEUGE MIT INNENKUHLUNG
Technische Daten
GréRe M L Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung Spannzange [mm] center  barkeit  Bestellnummer
L ER 16 M24x1 12,5 o0 o B135-E3AXC
Tl ER 20 M28x1,5 13,5 LN ) o B135-E4AXC
tA ER 25 M32x1,5 13,8 o0 o B135-E5AXC
- ER 32 M40x1,5 14,9 o0 o B135-E6AXC
[77 ER 40 M50x1,5 16,6 LN ] [ B135-E7AXC

30 www.benztooling.com
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

SPANNMUTTER | SYSTEM REGOFIX AUSSENLIEGEND
FUR WERKZEUGE MIT INNENKUHLUNG

Technische Daten

GroRRe @D L Produkt- Verflg-
Modell Zeichnung Spannzange [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
t ER 16 28 22,5 LN ) o B135-H3A
ER 20 34 24 o0 o B135-H4A
ER 25 42 25 N o B135-H5A
o
“ ER 32 50 27,5 o0 o B135-H6A
ER 40 63 30,5 o0 o B135-H7A
DICHTSCHEIBE
Technische Daten
GroRe @d  Steigung Produkt- Verfiig-
Modell Zeichnung Spzge [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
ER16 1-10 0,5 o0 (o} B137-E3-... Bestellnummer
ER20 1-13 05 o0 (o} B137-E4-... ER 16 B137-E3- D
3 ER25 2-16 05 ee® O B137-E5-...
d=6 0600
ER32 2-20 056 (N ] (o) B137-E6-...
ER40 4-26 0,5 LN ] (o] B137-E7-...
Abdichtbereich kann bis zu 0,5 mm kleiner als NennmaR d eingesetzt werden Musterbeispiel: B137-E3-0600
SPANNZANGE | REGOFIX FORM B
Technische Daten
GroRBe @d Steigung Produkt- Verng-
Modell Zeichnung Spannz. [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
ER 11 1-7 0,5 . . 0 B134-424E-... Bestellnummer
ER16 1-10 0,5 o0 (o] B134-426E-...
ER 16 B134-426E-
G [ 5 ER20 113 1 ee O B134-428E-... L]
w | ER25 1-16 1 ee® O B134-430E-... | g=6 0600
=z ER32 320 1 ee® O B134-470E-...
ER40 4-26 1 LN ) (o] B134-472E-...
! Spannzange kann bis zu 0,5 mm kleiner als Nennmaf spannen Musterbeispiel: B134-424E-0600

2 Spannzange kann bis zu 1 mm kleiner als NennmaR spannen

SPANNZANGE FUR GEWINDEBOHRER | REGOFIX MIT INNENVIERKANT

Technische Daten

GroRe @d SW Produkt- Verflg-
Modell Zeichnung Spannz. [mm] [mm] center  barkeit  Bestellnummer
ER16 410 3157 ©@® O B134-E3... Bestellnummer
T ER20 413 3159 ©@® O B134-E4.. | ER16 B134-E3- “:] []
B gl ER25 4-16 3,15-16 © @ (o} B134-E5... 46 0600
ER32 420 31520 © @ (o} B134-E6...
ER40 6-22 6-22 e® O B134-E7... SW=4,9 49

Musterbeispiel: B134-E3-060049
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SCHLUSSEL & SONSTIGES

SPANNSCHLUSSEL | AUSSENLIEGENDE SPANNMUTTER

Technische Daten

GrolRe Produkt- Verflig-
Modell Spannzange center  barkeit  Bestellnummer
ER 11M o0 ® B136-M1
ﬂ ER 16M o0 ® B136-M3
Y | ER 20M oo o B136-M3
ER 20 oo o B136-E4
ER 25 o0 o B136-E5
ER 32 o0 [ ) B136-E6
ER 40 o0 () B136-E7
SPANNSCHLUSSEL | INNENLIEGENDE SPANNMUTTER
Technische Daten
GroRRe Produkt- Verflig-
Modell Spannzange center  barkeit  Bestellnummer
ER 11 o0 o B136-E1AX
ER 16 o0 o B136-E3AX
ER 20 o0 o B136-E4AX
ER 25 o0 o B136-E5AX
ER 32 o0 o B136-E6AX
ER 40 o0 ([ ] B136-E7AX
HAKENSCHLUSSEL
Technische Daten
@D Produkt- Verfiig-
Modell Spindel center  barkeit  Bestellnummer
12-14 LN o D01810B012014
16-18 o0 o D01810B016018
20-22 LN J o D01810B020022
25-28 o0 ([ ] D01810B025028
30-32 o0 o D01810B030032
34-36 o0 o D01810B034036
40-42 o0 o D01810B040042
45-50 o0 o D01810B045050
52-55 o0 o D01810B052055
58-62 o0 o D01810B058062
68-75 o0 o D01810B068075
80-90 o0 o D01810B080090
95-100 LN J o D01810B095100
SCHLUSSEL DIN 6368 | FUR FRASERANZUGSSCHRAUBEN
Technische Daten
@D M Produkt- Verflg-
Modell Frasdorn Gewinde center  barkeit  Bestellnummer
% 16 8 o0 (o] D06368-080
— 22 10 o0 (o] D06368-100
8| = TR
= 27 12 e O D06368-120
% 32 16 e O D06368-160
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PC Metall @ PC Holz ® auf Lager O auf Anfrage

INBUS T-SCHLUSSEL | FUR BETATIGUNG BENZ SOLIDFIX® UND BENZ CAPTO ™

Technische Daten

GroRe GroRe SW Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung BENZ Solidfix® BENZ CAPTO™ center  barkeit  Bestellnummer
S1 3 o0 [ J KL8317-45039-SW3
% S2 4 LN ] [} KL8317-44982-SW4
) S3 5 oo o KL8317-45013-SW5
/ C dE S4/85 c3 6 o0 o KL8317-45039-SW6
I ca 8 o0 [} KL8317-45039-SW8
C5 10 LN [ J KL8317-45039-SW10
cé 12 o0 [ J KL8317-45112-SW12
KEGELWISCHER | BENZ SOLIDFIX® / SPANNZANGE
Technische Daten
GroRe GroRe Produkt- Verfug-
Modell Zeichnung BENZ Solidfix® Spannzange center  barkeit  Bestellnummer
S1 ER 11 o0 (o] B069-ER16
S2 ER 16 LN ) (o) B069-ER16
i R [— S3 ER 20 e® O B069-ER20
Y [ — B J
S4 ER 25 LN ] (o) B069-ER25
S5 ER 32 LN J (o] B069-ER32
KEGELWISCHER | BENZ CAPTO ™
Technische Daten
GroRe Produkt- Verflig-
Modell Zeichnung BENZ CAPTO™ center  barkeit  Bestellnummer
C3 o (o) B069-C3
— c4 ([ o B069-C4
C5 @ (o) B069-C5
(&)
C6 o (o] B069-C6
- cs ° o B069-C8
MITNEHMERSTEINE DIN2097 | FUR AUFSTECKFRASDORNE
Technische Daten
@d1 L B H Produkt- Verflg-
Modell Zeichnung [mm] [mm] [mm] [mm]  center  barkeit  Bestellnummer
H B 16 8,5 8 11 o o B245-66
T 22 1 10 8,6 o o B245-81
o @) 27 10 12 9,3 o o B245-126
S 32 12 14 14 o [ J B245-117

www.benztooling.com 33



ZUBEHOR
SONSTIGES

WEITERES ZUBEHOR AUF ANFRAGE

SPRITZDUSEN REDUZIERHULSEN
VDI
A i
Verschiedene Verschiedene GroRRen
Varianten und Varianten

Bitte kontaktieren Sie unser BENZ Vertriebsteam.
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PIKTOGRAMME & ABKURZUNGEN
UBERSICHT

SONSTIGE-SPEZIFIKATIONEN ABKURZUNGEN
O EASY M Maximales
& max Drehmoment
) ¥
A J : Ubersetzungs-
. Riistzeit Investment leichte Handhabung verhaltnis
Systemvorteile
n Maximale Drehzahl
SAFE max
||||
J‘\" Maximaler Druck
pmax (bar)
sichere Handhabung
EK Externe Kiihlung
Adapter- Y @i
optionen ~ IK Interne Kiihlung
IK- fahig MMS-fihig s, Seite
- o0
I Y i(S) v maéglich
B
Allgemeine Info Video Service . nicht méglich
Informationen
! Sw Schliisselweite
Zubehor mm Millimeter

www.benztooling.com 35



BENZ PRODUKTWELT
WERKZEUG- & MASCHINENTECHNIK

WERKZEUGTECHNIK

AGGREGATE FUR DREHZENTREN
ANGETRIEBENE WERKZEUGE / SPANNZEUGE

— Radialképfe 90°

— Radialkoépfe = 90°

— Axialkopfe

— Schwenkkoépfe

— Mehrspindelkdpfe

— Stol3einheiten

— Statische Werkzeughalter
(Spannzeuge)

KOMPONENTEN. Unsere durchgangi-
gen Werkzeugkonzepte flir Dreh-/
Fraszentren sind fir fast jeden
Einsatzzweck geeignet. Technolo-
gievorsprung ist unser Ziel.
KUNDENSPEZIFISCH. Unsere modulare
Konstruktionsweise ermadglicht
individuelle Konfigurationen.
SYSTEME. Auf Wunsch erarbeiten
wir kundenindividuelle Sonder-
werkzeuge fir OEM- und Endkun-
den.
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AGGREGATE FUR
BEARBEITUNGSZENTREN

— Winkelkoépfe 90°

— Winkelképfe = 90°

— Schwenkkopfe

— Mehrspindelkopfe

— Stol3einheiten

— Schnelllaufspindeln

— Rotierende Werkzeughalter

WISSEN UND ERFAHRUNG. Branchen-
kenntnis in der Metallbearbeitung
und eine jahrzehntelange Entwick-
lungspartnerschaft préadestinieren
uns weltweit fur neue Aufgaben.
KOMPONENTEN. Wir liefern zahlrei-
che Standardkomponenten ab
Lager und entwickeln innovative,
kundenindividuelle Systeme fir
OEM- und Endkunden.

VIELFALT. Ob auf Bearbeitungszenten
in Automotive, Aerospace oder
Windenergie — Gberall lassen sich
die Aggregate von BENZ einsetzen.
Wir sind System- und Innovations-
partner zahlreicher Kunden.

HOLZ / VERBUNDWERKSTOFFE UND ALUMINIUM

AGGREGATE FUR
BEARBEITUNGSZENTREN

— Winkelkopfe 90°

— Schwenkkopfe

— Mehrspindelkopfe

— Mehrachskopfe

— Schleifaggregate

— Tastaggregate

— Rotierende Werkzeughalter

FUR JEDEN ANWENDUNGSFALL. Holz,
Composites und Aluminium wirt-
schaftlich bearbeiten: Wie liefern
Serien-Winkelképfe zum Bohren,
Frasen, Sdgen und Schleifen so-
wie weitere Aggregate flr speziel-
le Anwendungen.

BASIC BIS HIGH-END. BENZ Aggregate
sind in diversen Leistungsklassen
erhaltlich und damit fur leichte
Bearbeitungen bis hin zu Hochleis-
tungen im Dauerbetrieb geeignet.
SYSTEME. Fiir Ihre Sonderanwen-
dungen haben wir die Lésung:
Malgeschneiderte BENZ Aggre-
gate flr Bearbeitungszentren.
Fordern Sie uns heraus!



MASCHINENTECHNIK

t

DIENSTLEISTUNGEN

MEHRSPINDEL- & GROSSBOHRKOPFE

— GrolBwinkelkopfe
— GrolBbohrkopfe
— Mehrspindelképfe XXL

ENTWICKLUNGSPARTNER. Wir beglei-
ten Sie von der Ideenfindung bis
zur Maschinenabnahme, stets
individuell nach Ihren Anforderun-
gen. Unser Spektrum reicht vom
Kompaktkopf bis zum XXL-Aggre-
gat.

SYSTEME. BENZ steht flir High-

end Lésungen im Bereich der
Maschinentechniksysteme, Son-
derlésungen, Sonderaggregate
und Maschinenbaumodule. Wir
fertigen und konfigurieren Mehr-
spindel- und GroRBwinkelkdpfe
sowie GroBbohrkopfe.
KOMPONENTEN. Anbauaggregate
komplettieren unser Angebot.

METALL /HOLZ / VERBUNDWERKSTOFFE UND ALUMINIUM

SYSTEMTECHNIK

— Mehrspindelbohrképfe
— Motorspindeln

— Motoren

— b-Achs-Technologie

— C-Achsen

— Schwenkachsen

— Drehverteiler

— Z-Achsen

KOMPONENTEN. Zu unserem Ange-
bot zédhlen Standardprodukte in
unterschiedlichen Baugré3en und
Formen.

PERFEKT ERGANZT. Noch mehr Leis-
tungsfahigkeit erreichen Sie mit
unseren System-Erganzungen. Per-
fektionieren Sie lhre bestehenden
Lésungen mit BENZ Produkten!
SYSTEME. Wir entwickeln die
Technik von Morgen. lhre indi-
viduellen Anforderungen an die
Leistungsfahigkeit Ihrer Werkzeug-
maschine und die Passgenauigkeit
der eingesetzten Werkzeuge sind
unser Mal3stab fiir neue, innovati-
ve Systemldsungen.

@
B..

METALL /HOLZ / VERBUNDWERKSTOFFE UND ALUMINIUM

SERVICE

— Schadensanalyse und
Reparatur

— Express-Service (Holz)

— Rapid-Repair-Kit

— Vorbeugende Wartung

— Ersatzteilmanagement

— Weltweiter Vor-Ort-Service

KEINE ZEIT VERLIEREN. Kommt es zu
unerwarteten Stoérungen, ist Eile
angesagt. Sofortige Hilfe garantie-
ren unsere Service-Center welt-
weit. Wir sorgen dafir, dass lhre
Maschine madglichst niemals still
steht.

SERVICEQUALITAT. Wir garantieren
hochste Servicequalitat, in der
sich unsere Herstellerkompetenz
widerspiegelt.

VORAUSSCHAUEND. Wir gehen noch
einen Schritt weiter: Mit vorbeu-
gender Wartung, individuellen
Rapid-Repair-Kits oder unserem
Ersatzteilmanagement sind Sie
bereits vor dem Ernstfall bestens
gerustet. Wir schauen voraus —
damit Sie an der Spitze bleiben.
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KENNEN SIE SCHON
UNSERE KOMPETENZEN?

- EXPERTENTEAMS MIT BRANCHEN-ERFAHRUNG

- INTERNATIONAL VERNETZT DURCH WELTWEITE STANDORTE UND PARTNER
- HOCHSTE QUALITAT BEI ALLEN PRODUKTEN UND DIENSTLEISTUNGEN

- EXAKT ZUGESCHNITTENE LOSUNGEN

- STETIGE WEITERENTWICKLUNG UNSERES BRANCHEN-KNOW-HOWS
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Verwendungshinweis - allgemein

Der Inhalt dieses Katalogs ist unverbindlich und dient ausschlief3-
lich Informationszwecken und gilt nicht als Angebot im rechtlichen
Sinn. MaRgeblich fur den Vertragsabschluss ist eine schriftliche
Auftragsbestatigung der BENZ GmbH Werkzeugsysteme, die aus-
schlieRlich zu den jeweils aktuellen Allgemeinen BENZ Verkaufs-
und Lieferbedingungen erfolgt. Diese finden sie im Internet unter
www.BENZtooling.com.

Alle in diesem Katalog aufgefihrten Produkte sind fur bestim-
mungsgemalie Anwendungen ausgelegt, z.B. Maschinen der Zer-
spanung. Fur die Verwendung und Installation sind die anerkann-
ten fachtechnischen Regeln fir sicherheits- und fachgerechtes
Arbeiten zu beachten.

V\(.eiterhin gelten die jeweiligen Vorschriften des Gesetzgebers, des
TUV, der jeweiligen Berufsgenossenschaft oder die VDE Bestim-
mungen.

Die in diesem Katalog aufgeflihrten technischen Daten sind vom
Anwender einzuhalten. Die angegeben Daten dirfen vom An-
wender nicht Uber- bzw. unterschritten werden. Fehlen derartige
Angaben, so kann nicht davon ausgegangen werden, dass es
keine derartigen Ober- bzw. Untergrenzen oder Einschrankungen
fur besondere Verwendungszwecke gibt. Bei ungewdhnlichen
Einsatzféllen ist in jedem Fall eine Beratung einzuholen.

Die Entsorgung ist im Preis nicht inbegriffen, was bei einer allfalli-
gen Ricknahme und Entsorgung durch BENZ GmbH Werkzeugsys-
teme entsprechend berlcksichtigt werden musste.

TECHNISCHE DATEN UND DARSTELLUNGEN

Die technischen Daten und Abbildungen sind mit groRer Sorgfalt
und nach bestem Wissen zusammengestellt. Fir die Aktualitat,
Richtigkeit und Vollstandigkeit der Angaben kénnen wir keine
Gewahrleistung Ubernehmen.

Die in den allgemeinen Produktbeschreibungen, BENZ GmbH
Werkzeugsysteme Katalogen, Broschiren und Preislisten jeder
Form enthaltenen Angaben und Informationen wie Abbildungen,
Zeichnungen, Beschreibungen, Malte, Gewichte, Werkstoffe, tech-
nische und sonstige Leistungen sowie die beschriebenen Produkte
und Dienstleistungen stehen unter einem Anderungsvorbehalt

und kénnen ohne vorherige Ankindigung jederzeit geandert oder
aktualisiert werden. Sie sind nur soweit verbindlich, als der Vertrag
oder die Auftragsbestatigung ausdricklich auf sie Bezug nimmt.
Geringe Abweichungen von solchen produktbeschreibenden An-
gaben gelten als genehmigt und berthren nicht die Erfullung von
Vertragen, sofern sie fiir den Kunden zumutbar sind.

HAFTUNG

Die Produkte der BENZ GmbH Werkzeugsysteme unterliegen dem
Produkthaftungsgesetz. Dieser Katalog enthalt keinerlei Garantien,
Eigenschaftszusicherungen oder Beschaffenheitsvereinbarungen
fur die dargestellten Produkte, weder ausdricklich noch still-
schweigend, auch nicht hinsichtlich der Verfugbarkeit der Produk-
te. Werbeaussagen bezlglich Qualitditsmerkmalen, Eigenschaften
oder Anwendungen der Produkte sind rechtlich unverbindlich.

Soweit rechtlich zuléssig, ist eine Haftung von BENZ GmbH
Werkzeugsysteme fiir unmittelbare oder mittelbare Schaden,
Folgeschéaden, Forderungen gleich welcher Art und aus welchem
Rechtsgrund, die durch die Verwendung der in diesem Katalog
enthaltenen Informationen entstanden sind, ausgeschlossen.

WARENZEICHEN, URHEBERRECHT UND VERVIELFALTIGUNG

Die Darstellung von gewerblichen Schutzrechten wie Marken, Lo-
gos, eingetragenen Warenzeichen oder Patente in diesem Katalog
beinhaltet nicht die Einrdumung von Lizenzen oder Nutzungs-
rechten. Ohne eine ausdrlckliche schriftliche Einwilligung von
BENZ GmbH Werkzeugsysteme ist ihre Nutzung nicht gestattet.
Samtlicher Inhalt in diesem Katalog ist geistiges Eigentum von
BENZ GmbH Werkzeugsysteme. Im Sinne des Urheberrechts ist
jede widerrechtliche Verwendung geistigen Eigentums, auch aus-
zugsweise, verboten. Nachdruck, Vervielfaltigung und Ubersetzung
(auch auszugsweise) sind nur mit vorheriger schriftlicher Zustim-
mung von BENZ GmbH Werkzeugsysteme gestattet.

NORMEN

BENZ GmbH Werkzeugsysteme hat ein nach ISO 9001: 2008 zerti-
fiziertes Qualitdtsmanagement-System. BENZ GmbH Werkzeugsys-
teme hat ein nach ISO 14001: 2004 zertifiziertes Umweltmanage-
ment-System.

Verwendungshinweis - individuell

EINBAUERKLARUNG IM SINNE DER EG-RICHTLINIE 2006/42/EG
UBER MASCHINEN (ANHANG 11 1 B)

Hiermit erklaren wir, dass unsere Produkte als unvollstandige Ma-
schine den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG entsprechen, soweit es im Rahmen des Lieferumfangs
moglich ist.

Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen
gemald Anhang VIl Teil B dieser Richtlinie erstellt wurden. Wir ver-
pflichten uns, den Marktaufsichtsbehorden auf begrindetes Ver-
langen die speziellen Unterlagen zu der unvollstdndigen Maschine
Gber unsere Dokumentationsabteilung zu Gbermitteln.

Die unvollstandige Maschine entspricht zusatzlich den Bestimmun-
gen der Richtlinie 2014/30/EU Uber elektromagnetische Vertraglich-
keit. Die Schutzziele der Richtlinie 2014/35/EU Uber elektronische
Betriebsmittel werden eingehalten.

Die unvollstdandige Maschine darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn ggf. festgestellt wurde, dass die Maschine oder
Anlage, in welche die unvollstdandige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG tGber Maschinen
entspricht und die EG-Konformitatserklarung gemaf Anhang Il
ausgestellt ist.

Dieser Katalog wurde mit groRer Sorgfalt erstellt und alle Angaben
auf ihre Richtigkeit hin Gberpruft. Fir fehlerhafte oder unvollstandi-
ge Angaben kann jedoch keine Haftung bernommen werden. Die
BENZ GmbH Werkzeugsysteme behélt sich technische Ande-
rungen und Verbesserungen durch standige Weiterentwicklung
der Produkte und Dienstleistungen vor. Alle in diesem Katalog
enthaltenen Texte, Bilder, Darstellungen und Zeichnungen sind
Eigentum der BENZ GmbH Werkzeugsysteme und urheberrechtlich

geschutzt. Jede Art der Vervielfaltigung, Bearbeitung, Verdnderung,
Ubersetzung, Verfilmung sowie die Verarbeitung und Speicherung
in elektronischen Systemen ist ohne die Zustimmung der BENZ
GmbH Werkzeugsysteme untersagt.

Die Inhalte und Daten entsprechen dem Stand der Drucklegung.
Ausgabe 12/2023
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BENZ GmbH Werkzeugsysteme
Kinzigpark 3

77723 Gengenbach

Deutschland

T +49 7803 504 300-0
info@benztooling.com
www.benztooling.com
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